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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
  Методические указания производственной   практики разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) среднего  профессионального образования  по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), осваивающих программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 9 декабря 2016 г. N 1582.
Производственная  практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид производственной  деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе  выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Производственная практика проводится образовательной организацией при освоении обучающимися  профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализоваться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями.
Методическое указание создано в целях обеспечения соответствия содержания подготовки обучающихся и выпускников государственного автономного профессионального образовательного учреждения Чувашской Республики «Новочебоксарский химико-механический техникум» Министерства образования и молодежной политики Чувашской Республики требованиям  федеральных государственных образовательных  стандартов ФГОС.

                          1. Общие положения  производственной преддипломной практики
         В соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) производственная   практика является частью итогового обучения. 
         Производственная  практика по профессии направлена на формирование у студентов умений, приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.
         При реализации ППКРС по профессии производственная  практика включает в себя  углубленный первоначальный  практический  опыт, общие и профессиональные компетенции по каждому из видов профессиональной деятельности  в рамках профессиональных модулей. Производственная практика проводится образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля.
         Производственная практика по профилю профессии  проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.

         Техникум контролирует реализацию программы производственной преддипломной практики и условия  организации, в том числе требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами,  формирует группы в случае применения групповых форм проведения практики.
 
Студенты, осваивающие ППКРС СПО  производственной преддипломной практики в предприятиях обязаны:

- выполнять задания, предусмотренные программами производственной   практики;

- соблюдать действующие в организациях правила внутреннего трудового распорядка;

- соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности.

         Производственная  практика завершается дифференцированным зачетом,  при условии  освоения общих и профессиональных  компетенций в период прохождения практики.
Объем содержания  и сроки проведения производственной преддипломной практики по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) устанавливаются техникумом в соответствии с ППКРС.
Календарные сроки проведения производственных практик:
	КОД
	Профессиональные модули
	I курс
	II курс
	III курс
	IV

	ПДП
	Производственная преддипломная практика
	
	
	.
	144 ч.


                           2. Цели и задачи производственной  практики
            Цель:  Формирование у студентов практических профессиональных умений в рамках модулей ППКРС по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных  для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии:

       1.Комплексное освоение студентами всех видов профессиональной деятельности по профессии;

       2. Формирование общих и профессиональных компетенций;  
       3.Приобретение опыта практической работы студентов по профессии. 
            Задачи: Формирование у студентов практических профессиональных умений в рамках модулей ППКРС по основным видам профессиональной деятельности для освоения профессии:
ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания.

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.

3.4.2. Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов:

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.

3.4.3. Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации:

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом.

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.

3.4.4. Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации:

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений.

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.

Требования к результатам освоения  производственной преддипломной практики.


В результате прохождения производственной преддипломной практики  по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь:
	ВПД
	Требования к умениям
	Требования к практическому опыту

	ПМ.01
	Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	знать:

назначение элементов и блоков систем управления, особенности их работы, возможности практического применения, основные динамические характеристики элементов и систем элементов управления;

технические характеристики элементов систем автоматизации, принципиальные электрические схемы;

принципы и методы автоматизированного проектирования технических систем.

уметь:

анализировать технические проекты и другую техническую документацию для выбора программного обеспечения для создания модели элементов систем автоматизации.

иметь практический опыт в:

анализе имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания;

разработке виртуальной модели элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания;

проведении виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов;

формировании пакета технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.

	ПМ.02
	Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	знать:

теоретические основы и принципы построения автоматизированных систем управления;

типовые схемы автоматизации основных технологических процессов отрасли;

структурно-алгоритмичную организацию систем управления и их основные функциональные модули;

устройство, схемные и конструктивные особенности элементов;

метрологическое обеспечение автоматизированных систем;

нормативные требования по проведению монтажных и наладочных работ автоматизированных систем;

технологию монтажа и наладки оборудования автоматизированных систем с учетом специфики технологических процессов;

методы оптимизации работы элементов автоматизированных систем.

уметь:

анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ с целью определения эффективности методов монтажа и рационального выбора элементной базы;

читать принципиальные структурные схемы, схемы автоматизации, схемы соединений и подключений;

подбирать оборудование, элементную базу и средства измерения систем автоматизации в соответствии с условиями технического задания;

оценивать качество моделей элементов систем автоматизации;

выполнять монтажные работы проверенных моделей элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документацией;

выбирать необходимые средства измерений и автоматизации с обоснованием выбора;

производить наладку моделей элементов систем автоматизации;

проводить испытания моделей элементов систем автоматизации с использованием контрольно-диагностических приборов, с целью подтверждения их работоспособности и адекватности. иметь практический опыт в:

осуществлении выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации;

осуществлении монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации;

проведении испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.

	ПМ.03
	Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации
	знать:

действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации труда;

порядок разработки и оформления технической документации;

методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала;

методы оценки качества выполняемых работ;

правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка;

виды, периодичность и правила оформления инструктажа;

организацию производственного и технологического

процесса.

уметь:

разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации;

организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам;

разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ;

на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности;

использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач;

контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ;

поддерживать безопасные условия труда при монтаже, наладке и техническом обслуживании средств автоматизации и механизации;

разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства.

иметь практический опыт в:

планировании работ по монтажу, наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации;

организации материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации, выполнении производственных заданий персоналом;

разработке инструкций и технологических карт;

выполнении работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации;

контроле качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом, соблюдению норм охраны труда и бережливого производства.

	ПМ.04
	Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации
	знать:

типовые средства измерений систем автоматизации, их область применения, устройство и конструктивные особенности;

основные технологические параметры устройств и функциональных блоков систем автоматизации и методы их измерения;

технические и метрологические характеристики устройств и функциональных блоков систем автоматизации;

методы диагностики и восстановления работоспособности устройств и функциональных блоков систем автоматизации;

показатели надежности элементов систем автоматизации;

правила эксплуатации устройств и функциональных блоков систем автоматизации;

порядок и периодичность планово-предупредительного и профилактического ремонта.

уметь:

осуществлять технический контроль соответствия параметров устройств и функциональных блоков систем автоматизации установленным нормативам;

выбирать методы диагностики и средства измерений для выявления причин неисправностей и отказов;

на основе показателей технических средств диагностики оценивать работоспособность устройств и функциональных блоков систем автоматизации;

рассчитывать показатели надежности устройств и функциональных блоков систем автоматизации;

выявлять причины неисправностей и отказов устройств и функциональных блоков систем автоматизации с помощью визуального контроля и технической диагностики;

вести постоянный учет отказов, сбоев для выявления и устранения причин их возникновения;

организовывать и контролировать работу персонала по проведению текущего ремонта средств и систем контроля, функциональных блоков систем автоматического управления с помощью измерений и испытаний.

иметь практический опыт в:

контроле текущих параметров и фактических показателей работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений;

диагностике причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения;

организации работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.

	ПМ.05
	Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	знать:

назначение элементов и блоков систем управления, особенности их работы, возможности практического применения, основные динамические характеристики элементов и систем элементов управления;

технические характеристики элементов систем автоматизации, принципиальные электрические схемы;

принципы и методы автоматизированного проектирования технических систем.

уметь:

анализировать технические проекты и другую техническую документацию для выбора программного обеспечения для создания модели элементов систем автоматизации.

иметь практический опыт в:

анализе имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания;

разработке виртуальной модели элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания;

проведении виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов;

формировании пакета технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.


3. Организация и руководство производственной практикой
           Организация и руководство производственной практикой проводятся в сроки, указанные в учебном плане по профессии 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). Базами производственной  практики являются организации,   предприятия,  соответствующие профилю профессиональной деятельности.

Организацию практики осуществляет учебно-производственный отдел предприятия, в обязанности которого входит: распределение студентов по рабочим местам предприятия.
Руководитель производственной  практики – преподаватель спецдисциплин.  
В обязанности руководителя практики от учебного заведения входят:
· обеспечение проведение всех организационных мероприятий перед выходом студентов на производственную практику, в том числе подготовку и проведение организационного собрания, инструктаж по технике безопасности;

· осуществление контроля за обеспечением в подразделениях нормативных условий труда и отдыха студентов, ответственность за соблюдение правил техники безопасности;

· обеспечение высокого качества прохождения практики студентами и строгого соответствия ее учебным планам и программам;

· принятие участия в распределении студентов по рабочим местам или перемещении их по видам работ;

· оказание методической помощи студентам при выполнении индивидуальных заданий, 

· осуществление постоянного контроля посещаемости студентами производственной преддипломной практики.

Студент при прохождении  производственной  практики обязан:
· руководствоваться программой практики, полностью и своевременно выполнять задания, предусмотренные программой практики; 
· в полном объеме выполнять задания и рекомендации руководителя практики; 
строго выполнять действующие в подразделениях правила внутреннего трудового распорядка;

· изучать и строго соблюдать правила охраны труда и техники безопасности в подразделении;

· нести ответственность за выполненную работу и ее результаты, а так же ответственность за сохранность инструментов и оборудования.
      С момента прохождения производственной преддипломной практики студентов на предприятиях  распространяются правила охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие в организации. 
         Продолжительность рабочего дня для студентов  при прохождении производственной преддипломной практики, не связанной с выполнением производственного (физического) труда, составляет 36 академических часов в неделю независимо от возраста и связанной с выполнением производственно (физического) труда составляет  в возрасте от 15 до 16 лет не более 24 часов в неделю (ст.43 КЗОТ РФ); в возрасте от 16 лет и старше – не более 36 часов в неделю (ст. 43 КЗОТ РФ).
 4. Содержание программы  производственной преддипломной практики
4.1. Содержание программы  производственной преддипломной практики
- порядок  проведения  подготовительных  работ для   сборки электрооборудования;
- организация ремонта электрооборудования;
- источники электроснабжения,  осветительные электроустановки 
4.2. Тематический план
	
	ПДП
	144 ч.

	1.1
	Ознакомление со структурой и видами деятельности предприятия, подразделения. Инструктаж по ТБ на рабочем месте
	

	1.2
	Знакомство с эксплуатацией сетевых ресурсов на предприятии
	

	1.3
	Изучение мер по устранению возможных сбоев
	

	1.4
	Изучение организации инвентаризации технических средств
	

	1.5
	Изучение программных компонентов сети предприятия
	

	1.6
	Антивирусная защита ПК на месте практики
	

	1.7
	Организация безопасности сети на предприятии
	

	1.8
	Возможная оптимизация компьютерной сети предприятия
	

	
	Дифференцированный зачет
	


5. Оценка качества подготовки обучающихся
Производственная практика завершается оценкой освоенных общих и профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей – дифференцированный зачет
Использованная литература
ОИ – Основные источники учебной литературы:

1. Зайцев С.А. Технические измерения.-М:Академия, 2019, 2018
2. Пантелеев В.Н.Основы автоматизации производства.-М:Академия, 2018
3. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов.-М:Академия, 2017
4. Феофанов А.Н. Разработка, моделирование и оптимизация работы мехатронных систем.-М:Академия, 2018
5. Феофанов А.Н., Гришина Т.Г. Техническое обслуживание, ремонт и испытание мехатронных систем.-М:Академия, 2018
6. Селевцев Л.И. Автоматизация технологических процессов.-М:Академия, 2020
Интернет-ресурсы:
1. Официальный сайт Национального Открытого Университета «ИНТУИТ» - intuit.ru
2. Официальный сайт свободной энциклопедии «Википедия» - ru.wikipedia.org
3. Официальный сайт Российской электронной библиотеки «Эрудиция» -  erudition.ru
4. Официальный сайт «Сетевые технологии» - net.e-publish.ru
5. Официальный сайт «Компьютерные сети и технологии» - xnets.ru
6. Официальный сайт «Компьютерный информационный портал ОS Zone.net - oszone.net
Нормативные акты:
1. Федеральный закон от 29 декабря 2012 года № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»
2. Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям).  (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 9 декабря 2016 г. N 1582)

3. Приказ Министерства образования Российской Федерации «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования» от 18 апреля 2013 года.
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