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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.03. Технологическое оборудование и приспособления
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям).
1.2. Место дисциплины в структуре образовательной программы: учебная дисциплина ОП.03. Технологическое оборудование и приспособления входит в общепрофессиональный цикл и вместе с учебными дисциплинами цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания


	ОК 01. ОК 02. ОК 04.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.- 1.4.

ПК 2.1.- 2.5.
ПК 3.1.- 3.5.


	Читать кинематические схемы.

Осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.

	Классификацию и обозначение металлорежущих станков.
Назначения, область применения, устройство, принцип работы, наладку и технологические возможности станков, в т. ч с числовым программным управлением (ЧПУ).

Назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем (ГПС).


	Результаты обучения
	Основные показатели

результата обучения

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	Понимает и анализирует сущность и значение информации для решения  задач профессиональной деятельности.

Распознает задачу или проблему в профессиональном или социальном контексте.

Определяет этапы решения задачи. 

Выявляет и эффективно ищет информацию, необходимую для решения задачи или проблемы.

Владеет культурой мышления, умеет аргументировано и ясно строить устную и письменную речь.

Владеет разнообразными методами (в том числе инновационными) для осуществления профессиональной деятельности.

Использует специальные  методы и способы решения профессиональных задач в конкретной области и на стыке областей.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Планирует процесс поиска. 

Структурирует получаемую информацию.

Владеет способами систематизации и 

интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности и в соответствии с задачей информационного поиска.

Выделяет наиболее значимое в перечне информации.

Оценивает практическую значимость результатов поиска. 

Оформляет результаты поиска.

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Организовывает работу коллектива и команды.

Взаимодействует  с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.

Анализирует психологические основы деятельности коллектива и психологические особенности личности. 

Уважает интересы, точку зрения, мнение окружающих людей.

Использует вербальные и невербальные способы эффективной коммуникации с коллегами, руководством, клиентами и другими заинтересованными сторонами.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке.

Использует особенности социального и культурного контекста. Владеет правилами оформления документов и построения устных сообщений.

Адаптирует речь с учетом особенностей социального и культурного контекста.

Грамотно и компетентно составляет деловую документацию.

Создает продукт письменной коммуникации  определенной структуры  на государственном языке. 

Самостоятельно выбирает стиль (жанр) письменной коммуникации на государственном языке в зависимости от цели, содержания и адресата.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	Применяет средства информационных технологий для решения профессиональных задач. 

Изучает современные программные продукты

Владеет различными методами поиска информации, включая сетевые ресурсы сети Интернет для решения профессиональных и социальных задач.

Принимает решение о завершении (продолжении) информационного поиска на основе  оценки достоверности (противоречивости)  полученной информации для решения профессиональных задач. Осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
	Владеет достаточными знаниями иностранного языка для работы с профессиональной документации.

Умеет грамотно составить документацию на государственном языке.

Использует нормативные правовые документы в своей деятельности на государственном и иностранном языке

Обменивается информацией, необходимой для решения профессиональных задач.

Владеет современной научной и профессиональной терминологией,  самостоятельно совершенствует устную и письменную речь и пополняет  словарный запас.

Владеет навыками  технического перевода текста,     понимает содержание инструкций  и графической документации на иностранном языке  в области профессиональной деятельности.

	ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания
	Осуществляет выбор программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Умеет анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации.

Выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Владеет знаниями современного программного обеспечения для создания и выбора систем автоматизации.

Знает критерии выбора современного программного обеспечения для моделирования элементов систем автоматизации.

Ттеоретические основы моделирования; назначение и области применения элементов систем автоматизации; содержание и правила оформления технических заданий на проектирование.

	ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания
	Осуществляет разработку виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

Анализирует имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации.

Выбирает и применяет программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Создает и тестирует модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Знает  методики построения виртуальных моделей.

Программное обеспечение для построения виртуальных моделей.

Теоретические основы моделирования.

Назначение и область применения элементов систем автоматизации.

Методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем.

	ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов
	Осуществляет проведение виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.

Умеет  проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации.

Проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.

Знает функциональное назначение элементов систем автоматизации.

Основы технической диагностики средств автоматизации.

Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации. 

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

Классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации.

	ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации
	Осуществляет формирование пакетов технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.

Умеет использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки технической документации на проектирование элементов систем автоматизации.

Оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР.

Читать и понимать чертежи и технологическую документацию.

Знает служебное назначение и конструктивно-технологические признаки разрабатываемых элементов систем автоматизации;

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элементов систем автоматизации.

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

	ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации
	Осуществляет выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.

Умеет выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации.

Выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации.

Использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации.

Определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.

Анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их служебного назначения;

использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

Знает служебное назначение и номенклатуру автоматизированного оборудования и элементной базы систем автоматизации;

назначение и виды конструкторской и технологической документации для автоматизированного производства.

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

	ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации
	Осуществляет монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.

Умеет применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации.
Определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с разработанной технической документацией.

Читать и понимать чертежи и технологическую документацию;

использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации.

Знает  правила определения последовательности действий при монтаже и наладке модели элементов систем автоматизации;

типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации.

Методику наладки моделей элементов систем автоматизации;

классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации.

Назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации.

Требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей элементов систем автоматизации.

Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем автоматизации.

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

	ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации
	Осуществляет проведение испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.

Умеет  проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях.

Проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний модели элементов систем автоматизации;

подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации.

Проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях.

Использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их возможной оптимизации.

Знает функциональное назначение элементов систем автоматизации.

Основы технической диагностики средств автоматизации;

основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации;

состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

Классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации.

Методику проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации.

Критерии работоспособности элементов систем автоматизации.

Методики оптимизации моделей элементов систем.

	ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации
	Осуществляет планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.

Умеет использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации.

Планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации;

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.

Планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем.

Знает  правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	Осуществляет организацию ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем.

Умеет
планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования.

Осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудования, в том числе автоматизированного.

Проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации.

Организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве.

Разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки  автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	Осуществляет диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.

Умеет планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве.

Диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного металлорежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования.

Разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;

выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом
	Осуществляет организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции.

Умеет использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования, осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования.

Организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве.

Проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации.

Организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции.

Устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента;

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Контролировать после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Расчет норм времени и их структуру на операциях автоматизированной механической обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства
	Осуществляет контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.

Умеет планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования.

Осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-механических параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования.

Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве.

Вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых параметров.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки  автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.03. Технологическое оборудование и приспособления
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы
	32

	в том числе:

	теоретическое обучение
	10

	практические занятия 
	13

	самостоятельная работа
	1

	консультации
	2

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена
	6


2.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование 
разделов и тем
	Содержание учебного материала 
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Общие сведения о металлорежущих станках.
	4
	

	Тема 1.1 Введение. Общие понятия, определения и обозначение. 
	Теоретическое обучение
	2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.- 1.4.

ПК 2.1.- 2.5.
ПК 3.1.- 3.5.



	
	1. Изучение назначений и классификаций металлорежущих станков. Изучение кинематических схем. Изучение условных обозначений. Изучение  видов передач применяемых в станках. Изучение циклового программного управления станками. Изучение технико-экономических показателей технологического оборудования. Изучение числового программного управления для автоматизированного оборудования. 
	2
	

	
	Практическое обучение
	2
	

	
	1. Построение кинематических схем с применением условных графических обозначений. Расчет передаточного отношения для различных видов передач.
	2

	

	Тема 1.2

Типовые детали и механизмы металлорежущих станков.
	Теоретическое обучение
	2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.- 1.4.

ПК 2.1.- 2.5.
ПК 3.1.- 3.5.

	
	1. Ознакомление с базовыми деталями станков. Станины и направляющие. Изучение приводов станков. Шпиндели и опоры. Изучение коробок подач и скоростей. Изучение назначения и принципа работы муфт и  тормозов. Изучение планетарных передач. Изучение блокировочных устройств. Изучение реверсивных механизмов.
	2
	

	
	Практическое обучение
	4
	ОК 01. ОК 02. ОК 04.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.- 1.4.

ПК 2.1.- 2.5.
ПК 3.1.- 3.5.

	
	1.Графический и аналитический метод расчета  планетарного механизма. Основные формы направляющих скольжения и качения. Изучение видов муфт, применяемых на металлорежущих станках.
2.Построение гидравлических схем станков с применением условных обозначений
	2
       2
	

	Раздел 2. Металлорежущие станки.
	4
	

	Тема 2.1.

Токарные станки.
	Теоретическое обучение
	2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.- 1.4.

ПК 2.1.- 2.5.
ПК 3.1.- 3.5.

	
	1. Классификации токарных станков. Общие сведения. Назначение устройство, принцип работы и порядок наладки, техническая документация, порядок эксплуатации. Ознакомление с основными узлами станков и их назначением. Изучение токарных полуавтоматов и автоматов. Изучение приспособлений к станкам. Ознакомление с видами инструментов, применяемых на этих станках. Изучение наладки станков.
	2
	

	
	Практическое обучение
	4
	

	
	1.Расчет частоты вращения шпинделя токарно-винторезного станка мод.16К20.

2.Применение способов модернизации коробки скоростей токарно-винторезного станка мод.16К20.
	2
2
	

	Тема 2.2

Сверлильно-расточные станки. Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки
	Теоретическое обучение
	4
	ОК 01. ОК 02. ОК 04.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.- 1.4.

ПК 2.1.- 2.5.
ПК 3.1.- 3.5.

	
	1. Сверлильные и расточные станки: назначение устройство, принцип работы и порядок наладки, основные типы, область применения. Ознакомление с приспособлением и с инструментом,  применяемым на данных станках. 
2. Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки.
Ознакомление с приспособлением и с инструментом,  применяемым на данных станках. 
	2
      2
	

	
	Практическое обучение 
	3
	

	
	1.Изучение  способов нарезания различных поверхностей на фрезерных станках.
	2
	

	
	2. Изучение устройства и принципа работы фрезерных станков. Изучение технической характеристики и кинематической схемы фрезерного станка.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	1
	

	Консультация
	2
	

	Экзамен
	6
	

	Всего
	32
	


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ  дисциплины 
ОП.03. Технологическое оборудование и приспособления
3.1. Материально-техническое обеспечение
Реализация программы предполагает наличие: 
· рабочие места студентов; 
· доска; 
· модели; 
· макеты; 
· плакаты; 
· детали; 
· методические пособия; 
· карточки-задания (15 вар.);
· персональный компьютер;

· принтер;

· мультимедиапроектор;

· экран.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Основные источники учебной литературы
1. Вереина Л.И. Технологическое оборудование.-М:Академия, 2018
2. Синельников А.Ф.Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы.-М:Академия, 2018

3. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования.-М:Академия, 2018

4. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудовании. Ч.1.-М:Академия, 2017

5. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудовании. Ч.2.-М:Академия, 2017

6. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования. Ч.1/ А.Г.Схиртладзе и др.-М:Академия, 2016

 7. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования. Ч.2/ А.Г.Схиртладзе и др.-М:Академия, 2016

