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1. ЦЕЛИ  ОСВОЕНИЯ производственной практики ПП.03.01 Практика по профилю специальности. Целями производственной практики являются приобретение студентами практических навыков в будущей профессиональной деятельности. 
2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Производственная практика студентов отделения СПО  по подготовке техников базовой подготовки, является завершающим этапом обучения соответствующих профессиональных модулей и проводится концентрировано после освоения студентами программы теоретического и практического обучения профессиональных модулей.

 Цели производственной практики:
- закрепление и углубление знаний полученных студентами в процессе теоретического обучения;

- приобретение необходимых умений и навыков и опыта практической  работы по изучаемой специальности.

 Задачи производственной практики:
 - формирование у студента общих и профессиональных компетенций;

- приобретение практического опыта, реализуемого в рамках ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по специальности 15.02.14 «Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям)».
- на проверку знаний, полученных при изучении соответствующих профессиональных модулей.

Основные задачи производственной практики направлены на формирование профессиональных и общих компетенций.

3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ООП СПО

Производственная практика по профилю специальности является составной частью профессионального модуля ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации. 

Для прохождения данной практики необходимо знакомство с ОП.02 Метрология, стандартизация и сертификация; ОП.13 Основы электротехники и электроники; ОП.08 Охрана труда; ОП.15 Безопасность жизнедеятельности; ОП.11 САПР технологических процессов и информационные технологии в профессиональной деятельности; ПМ.01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов;.
Формирует базовые знания для изучения профессиональных модулей ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации, ПМ.05 Выполнение работ по профессии 18494 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике.

4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (по профилю специальности) – заводская 
5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

В организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся: ПАО «Химпром», ЗАО «ДюПон - Химпром», АО Перкарбонат, ГУП «БОС», МУП «Коммунальные сети» г.Новочебоксарска, ПАО «РусГидро» и т.д.

Общие требования к подбору баз: оснащенность современным оборудованием, наличие квалифицированного персонала, близкое территориальное расположение базовых предприятий к учебному заведению. 

Для специальности Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) предпочтение должно отдаваться предприятиям с современным оборудованием электронных цифровых систем коммутации, систем передачи, с передовой организацией производственных процессов. 

Оптимальным является вариант, когда база практики совпадает с будущим местом будущей работы выпускника. Это поможет молодому специалисту быстрее освоиться с рабочим местом и трудовым коллективом.
 6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

   Производственная практика ПП.03 является составной частью профессионального модуля ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации.
Виды работ:
1. Прохождение инструктажа на рабочем месте.

2. Изучение функций, задач, структуры отдела  предприятия.

3. Изучение текущей и плановой документации.

4. Изучение должностных инструкций.

5. Изучение сметы на выполнение заданий.

6. Оценка качества выполняемых работ по производственным показателям.

7. Изучение инструкций и технологических карт.

8. Составление образца договора на поставку оборудования.

9. Составление сметы расходов на комплектующие.

10. Составление отчетной документации по выполненным работам.

11. Систематизация и обобщение материалов для отчета.

12. Оценка итогов производственной практики

Результатом освоения производственной практики (по профилю специальности) является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД)   Слесарь КИП и А, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 3.1
	Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации

	ПК 3.2 
	Организовывать материально-техническое обеспечение работ по  монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации

	ПК 3.3
	Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчинённого персонала по  монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации

	ПК 3.4
	Организовывать выполнение производственных заданий подчинённым персоналом

	ПК 3.5
	Контролировать качество работ  по  монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчинённым персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства

	ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


В результате прохождения данной практики студент должен: 

Освоить вид деятельности:
· организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации.
Иметь практический опыт:

· планировании работ по монтажу, наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации;

· организации материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации, выполнении производственных заданий персоналом;

· разработке инструкций и технологических карт;

· выполнении работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации;

· контроле качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых   подчиненным   персоналом,   соблюдению   норм

· охраны труда и бережливого производства.
Знать:

· действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;
· отраслевые  примеры отечественной  и зарубежной практики организации труда;
· порядок разработки и оформления технической документации;

· методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала;

· методы оценки качества выполняемых работ;
· правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка;
· виды, периодичность и правила оформления инструктажа;
· организацию производственного  и  технологического процесса.
Уметь:

· разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации;

· организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам;

· разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ;

· на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности;

· использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач;

· контролировать
выполнение
подчиненными
· производственных заданий на всех стадиях работ;

· поддерживать безопасные условия труда при монтаже, наладке и техническом обслуживании средств автоматизации и механизации;

· разрабатывать   предложения   по   улучшению  работы  на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства.;

Студент осваивает процессы, связанные с его рабочим местом, а его работа в период производственной практики должна определить способность студента к самостоятельной работе, что является главной задачей всех производственных практик

7. Структура и содержание ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ практики 

Общая трудоемкость производственной практики по профилю специальности  составляет 144 часа.
	№ п/п
	Разделы (этапы) практики
	Объем часов
	Формы

текущего

контроля

	1. 
	Вводное занятие и инструктаж по технике безопасности. 
Задачи и краткое содержание практики по профилю специальности.
Инструктаж по общим вопросам, охраны труда и техники безопасности, по режиму работы предприятия.
	12
	Проверка знаний ТБ перед началом работы, контроль выполнения практических заданий

	2. 
	Изучение  действующих локальных нормативных актов производства. Порядок разработки и оформления технической документации
	24
	Контроль выполнения практических заданий

	3. 
	Изучение  правил охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка. 
	24
	Контроль выполнения практических заданий

	4. 
	Организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации.
	24
	Контроль выполнения практических заданий

	5. 
	Контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
	24
	Контроль выполнения практических заданий

	6. 
	Методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала. Изучение методов оценки качества выполняемых работ
	24
	Контроль выполнения практических заданий

	7. 
	Обработка и анализ полученной информации, подготовка отчета по практике. 
	12
	Контроль выполнения практических заданий

	Промежуточная аттестация  – дифференцированный зачет


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ, НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 
Используются образовательные технологии и элементы производственной технологии 
9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

Каждому студенту  выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.

10. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ)       дифференцированный зачет 
По итогам практики проводится  защита  практики. Дата и время защиты практики производится не позднее одной недели от окончания производственной практики. Студент  представляет следующие документы – дневник производственной практики, календарный план производственной практики, отчет о выполненной работе на производственной практике.
Критериями оценки результатов практики студентом являются:

-  мнение руководителя практики от организации об уровне подготовленности студента, инициативности в работе и дисциплинированности, излагаемое в характеристике;

-  степень выполнения программы практики;

-  содержание и качество представленных студентом отчетных материалов;

-уровень знаний, показанный при защите отчета о прохождении практики.

 Защита практики оценивается как дифференцированный зачет и учитывается при подведении итогов общей успеваемости студентов.  В зачетной ведомости ставится оценка. В зачетную книжку выставляется оценка.

 Студенты, не выполнившие без уважительных причин требования программы практики или получившие отрицательную оценку, отчисляются из учебного заведения  как имеющие академическую задолженность. В случае уважительной причины студенты направляются на практику вторично, в свободное от учебы время.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Основная
1. Шишмарев В.Ю. Средства измерений. – М.: Академия, 2014 г.
2. . Пантелеев В.Н., Прошин В.М. Основы автоматизации производства. – М.: Академия, 2016 г.
3. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: Академия, 2014 г.

4.      Сотскова Е.Л., Головлева С.М. Основы автоматизхации технологических процессов переработки нефти и газа. – М.: Академия, 2014 г
12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН​НОЙ ПРАКТИКИ 

Оборудование:  рабочие места на предприятиях, в организациях  (АРМ )

Технические средства обучения: 

· средства вычислительной техники

· измерительные приборы

· инструменты для технических работ

Оборудование рабочих мест: 

· набор отверток
Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС СПО с учетом рекомендаций по направлению и профилю подготовки 
ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации.

Авторы: 

Мангилева О.П., преподаватель Новочебоксарского химико-механического техникума Минобразования Чувашии;

	Иванова О.Н.,  преподаватель Новочебоксарского химико-механического техникума Минобразования Чувашии
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