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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП. 01 Технологии автоматизированного машиностроения

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям).
1.2. Место дисциплины в структуре образовательной программы: учебная дисциплина ОП. 01. Технологии автоматизированного машиностроения входит в общепрофессиональный цикл и вместе с учебными дисциплинами цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
	Код 
ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 02.

ОК 03.

ОК 05.

ОК 09.

ОК 10.

ПК 1.1.-

ПК 1.4.

ПК 2.1.-

ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3


	Применять методику отработки детали на технологичность.

Применять методику проектирование операций.

Проектировать участки механических цехов.

Использовать методику нормирования трудовых процессов.

Расчет припусков на механическую обработку деталей.

Определение погрешностей базирования при различных способах установки.
	Способы обеспечения заданной точности изготовления деталей.

Технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.


	Результаты 
обучения
	Основные показатели 
результата обучения

	ОК 2.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Планирует процесс поиска. 

Структурирует получаемую информацию.

Владеет способами систематизации и 

интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности и в соответствии с задачей информационного поиска.

Выделяет наиболее значимое в перечне информации.

Оценивает практическую значимость результатов поиска. 

Оформляет результаты поиска.

	ОК 3.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	Определяет  и выстраивает траектории профессионального развития и самообразования.

Самоанализ и коррекция результатов собственной работы

Повышает свою квалификацию и мастерство

Организует собственное профессиональное развитие и самообразование  в целях эффективной профессиональной и личностной самореализации и развития карьеры.

Занимается самообразованием для решения 

четко определенных, сложных и нестандартных проблем в области профессиональной деятельности.

Умеет разрабатывать, презентовать и доказывать свои рассуждения и решения

Приобретает новые научные и профессиональные знания, используя современные ИКТ

Использует вербальные и невербальные способы эффективной коммуникации с коллегами, руководством, клиентами и другими заинтересованными сторонами.

	ОК 5.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке.

Использует особенности социального и культурного контекста. Владеет правилами оформления документов и построения устных сообщений.

Адаптирует речь с учетом особенностей социального и культурного контекста

Грамотно и компетентно составляет деловую документацию

Создает продукт письменной коммуникации  определенной структуры  на государственном языке. 

Самостоятельно выбирает стиль (жанр) письменной коммуникации на государственном языке в зависимости от цели, содержания и адресата.

	ОК 9.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	Применяет средства информационных технологий для решения профессиональных задач. 

Изучает современные программные продукты

Владеет различными методами поиска информации, включая сетевые ресурсы сети Интернет для решения профессиональных и социальных задач

Принимает решение о завершении (продолжении) информационного поиска на основе  оценки достоверности (противоречивости)  полученной информации для решения профессиональных задач. Осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия.

	ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Владеет достаточными знаниями иностранного языка для работы с профессиональной документации

Умеет грамотно составить документацию на государственном языке

Использует нормативные правовые документы в своей деятельности на государственном и иностранном языке

Обменивается информацией, необходимой для решения профессиональных задач

Владеет современной научной и профессиональной терминологией,  самостоятельно совершенствует устную и письменную речь и пополняет  словарный запас.

Владеет навыками  технического перевода текста,     понимает содержание инструкций  и графической документации на иностранном языке  в области профессиональной деятельности.

	ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания
	Осуществляет выбор программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Умеет анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации.

Выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
Владеет знаниями современного программного обеспечения для создания и выбора систем автоматизации.

Знает критерии выбора современного программного обеспечения для моделирования элементов систем автоматизации.

Ттеоретические основы моделирования; назначение и области применения элементов систем автоматизации; содержание и правила оформления технических заданий на проектирование.

	ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания
	Осуществляет разработку виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

Анализирует имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации.

Выбирает и применяет программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Создает и тестирует модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

Знает  методики построения виртуальных моделей.

Программное обеспечение для построения виртуальных моделей.

Теоретические основы моделирования.

Назначение и область применения элементов систем автоматизации.

Методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем.

	ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов
	Осуществляет проведение виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.

Умеет  проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации.

Проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.

Знает функциональное назначение элементов систем автоматизации.

Основы технической диагностики средств автоматизации.

Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации. 

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

Классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации.

	ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации
	Осуществляет формирование пакетов технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.

Умеет использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки технической документации на проектирование элементов систем автоматизации.

Оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР.

Читать и понимать чертежи и технологическую документацию.

Знает служебное назначение и конструктивно-технологические признаки разрабатываемых элементов систем автоматизации;

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элементов систем автоматизации.

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

	ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации
	Осуществляет выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.

Умеет выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации.

Выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации.

Использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации.

Определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.

Анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их служебного назначения;

использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

Знает служебное назначение и номенклатуру автоматизированного оборудования и элементной базы систем автоматизации;

назначение и виды конструкторской и технологической документации для автоматизированного производства.

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

	ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации
	Осуществляет монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.

Умеет применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации.
Определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с разработанной технической документацией.

Читать и понимать чертежи и технологическую документацию;

использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации.

Знает  правила определения последовательности действий при монтаже и наладке модели элементов систем автоматизации;

типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации.

Методику наладки моделей элементов систем автоматизации;

классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации.

Назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации.

Требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей элементов систем автоматизации.

Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем автоматизации.

Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

	ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации
	Осуществляет проведение испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.

Умеет  проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях.

Проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний модели элементов систем автоматизации;

подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации.

Проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях.

Использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их возможной оптимизации.

Знает функциональное назначение элементов систем автоматизации.

Основы технической диагностики средств автоматизации;

основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации;

состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).

Классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации.

Методику проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации.

Критерии работоспособности элементов систем автоматизации.

Методики оптимизации моделей элементов систем.

	ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации
	Осуществляет планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.

Умеет использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации.

Планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации;

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.

Планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем.

Знает  правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	Осуществляет организацию ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем.

Умеет
планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования.

Осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудования, в том числе автоматизированного.

Проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации.

Организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве.

Разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки  автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	Осуществляет диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.

Умеет планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве.

Диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного металлорежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования.

Разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;

выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом
	Осуществляет организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции.

Умеет использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования, осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования.

Организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве.

Проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации.

Организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции.

Устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента;

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Контролировать после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации.
Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Расчет норм времени и их структуру на операциях автоматизированной механической обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства
	Осуществляет контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.

Умеет планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования.

Осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-механических параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования.

Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве.

Вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых параметров.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки  автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве.

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве.

Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве.

Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений
	Осуществляет контроль качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.

Умеет использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования, в том числе.

Осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизированной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного оборудования.

Разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента.

Основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве.

Виды брака на сборочных операциях и способы его предупреждения в автоматизированном производстве.

	ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения
	Осуществляет диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.

Умеет применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования.

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования.

Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции.

Планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном производстве.

Разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами.

Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами.

Выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию.

Анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента.

Основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве.

Виды брака на сборочных операциях и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве.

Расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве.

	ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции
	Осуществляет организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.

Умеет использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования.

Осуществлять организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений сборочного оборудования, с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции.

Проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям технической документации.

Организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.

Организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, сборочного и мерительного инструмента.

Контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного технологического оборудования геометрические и физико-механические параметры формируемых соединений в соответствии с требованиями технологической документации.

Знает правила ПТЭ и ПТБ.

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента.

Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизированном производстве.

Виды брака на сборочных операциях и способы его предупреждения в автоматизированном производстве.

Расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и изделий в автоматизированном производстве.

Организацию и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями конструкторской и технологической документации.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем 
в часах

	Объем образовательной программы
	48

	в том числе:

	теоретическое обучение
	18

	практические занятия 
	20

	самостоятельная работа
	2

	консультации
	2

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена
	6


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.Основы проектирования технологических процессов                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     
	
	

	Тема 1.1. Производственный и технологический процессы механической обработки
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Понятие производственного процесса массового, серийного, единичного производства: особенности организации процессов, оснащение, технологическая документация.  Трудоемкость, станкоемкость, норма времени. Структура технологического процесса механической обработки. Влияние степени автоматизации.
	1
	

	Тема 1.2. 

Точность механической обработки детали
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Понятие точности. Факторы, влияющие на точность. Виды погрешностей. Влияние погрешностей на точность механической обработки. Виды отклонений и причины их возникновения.
	1
	

	Тема 1.3.  

Качество поверхностей детали
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Понятие качества. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин. Параметры шероховатости
	1
	

	Тема 1.4. 

Основы базирования
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Понятие о базах и базирование.  Классификация баз. Принципы базирования. Определение погрешностей базирования при различных способах установки
	1
	

	Тема 1.5. Технологичность конструкции детали
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Понятие о технологичности. Основные определения. Качественный метод оценки технологичности. Количественный метод оценки технологичности
	1


	

	
	Тематика практических занятий 
	2
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Определение технологичности детали и ее анализ
	2
	

	Тема 1.6. 

Выбор заготовок деталей машин
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Виды заготовок и методы их получения. Требования к заготовкам. Коэффициент использования материала. Предварительная обработка заготовок. Знакомство с чертежами заготовок.
	1
	

	Тема 1.7. Припуски на механическую обработку
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Припуски на обработку. Определения и общие понятия. Факторы, влияющие на величину припуска. Аналитический метод определения припуска. Статистический метод определения припуска.  Решение задач.
	1


	

	
	Тематика практических занятий
	4
	

	
	1. Определение межоперационных припусков, размеров и допусков. Определение размеров заготовки
	2
	

	
	2. Аналитический метод определения межоперационных припусков, размеров и допусков при механической обработке
	2
	

	Тема 1.8. Принципы проектирования правила разработки технологических процессов обработки деталей
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Порядок проектирования технологических процессов. Этапы проектирования. Классификация технологических процессов. Основная технологическая документация. Правила заполнения
	1


	

	Тема 1.9. 

Основы технического нормирования
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Основные понятия и определения. Порядок нормирования работ выполняемых на металлорежущих станках
	1
	

	Раздел 2. Обработка заготовок на металлорежущих станках. Нормирование работ
	
	

	Тема 2.1. Виды и методы обработки наружных поверхностей тел вращения
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Обработка заготовок на токарных, револьверных станках. Обработка на автоматах и полуавтоматах. Отделочная обработка валов. Шлифование. Притирка и полировка. Суперфиниширование. Особенности обработки на станках с ЧПУ. Оснастка и инструмент. Технологические особенности. Нормирование токарных работ
	1


	

	
	Тематика практических занятий 
	2
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Разработка станочной операции обработки заготовок на токарном станке с ЧПУ. Нормирование операции
	2
	

	Тема 2.2. Обработка отверстий
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Обработка на сверлильных станках. Растачивание, протягивание, шлифование отверстий. Тонкое растачивании. Особенности обработки на сверлильных станках с ЧПУ. Нормирование сверлильных работ
	1

	

	
	Тематика практических занятий 
	4
	

	
	1. Разработка станочной операции обработки отверстий на  сверлильном станке с ЧПУ
	4
	

	Тема 2.3. Обработка плоскостей и пазов
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Обработка плоскостей и пазов: строгание и долбление, обработка на фрезерных станках, протягивание. Отделочная обработка плоских поверхностей: шлифование, притирка и шабрение. Нормирование фрезерных и шлифовальных работ. Расчёт длины рабочего хода инструмента. Порядок нормирования. Пример нормирования.
	1
	

	
	  Тематика практических занятий
	4
	

	
	1. Разработать станочную операцию обработки на фрезерном станке с ЧПУ. Нормирование операции. 
	2
	

	
	2.  Разработать станочную операцию обработки на шлифовальном станке. Нормирование операции.
	2
	

	Тема 2.4. Обработка зубчатых колес
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Методы обработки зубчатых колёс. Фрезерование зубьев. Зубодолбление. Зубострогание. Протягивание. Шлифование. Шевингование. Притирка и обкатка. Зубохонингование. Нормирование зуборезных работ. Расчёт длины рабочего хода. Основное время. Вспомогательное время. Виды шпоночных и шлицевых поверхностей. Обработка шлицев. Обработка шпоночных канавок. Способы обработки. Особенности обработки.
	1
	

	
	Тематика практических занятий 
	4
	

	
	1. Разработка станочной операции обработки на зубофрезерном станке. Нормирование операции.
	4
	

	Тема 2.5. Обработка резьбовых и фасонных поверхностей 
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Назначение и виды резьб. Обработка фасонным инструментом.Обработка на станках с ЧПУ
	1
	

	Раздел 3. Технология изготовления типовых деталей
	
	

	Тема 3.1. Технология изготовления деталей имеющих форму вала, дисков и втулок
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	Заготовки валов, дисков и втулок. Предварительная обработка валов. Типовые технологические процессы. Черновая и чистовая обработка. Отделочная обработка. Проектирование ТП изготовления детали «Вал» «Втулка»
	1
	

	Тема 3.2. Технологический процесс изготовления деталей имеющих зубчатые и шлицевые поверхности
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Заготовки зубчатых колёс. Предварительные операции. Операции зубонарезания. Отделочная обработка зубчатых колёс. Проектирование ТП изготовления детали «Зубчатое колесо». 
	1
	

	Тема 3.3. Обработка корпусных деталей
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	Требования к корпусным деталям. Методы обработки корпусов. Обработка на агрегатных и многооперационных станках. Проектирование ТП изготовления детали «Корпус»
	1
	

	Раздел 4. Проектирование участка
	
	

	Тема 4.1. Порядок проектирования участка
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Исходные данные для проектирования участка. Производственная программа. Расчёт оборудования. Расчёт численности рабочих. Порядок проектирования участка. Виды движения заготовок по участку. Определение площади участка. Способы расположения оборудования на участке. Расстояния между оборудованием. Транспортные средства.
	1
	

	Раздел 5. Технология сборки машин
	
	

	Тема 5.1. Основные понятия и определения
	Тематика теоретических занятий
	1
	ОК 02., ОК 03.

ОК 05., ОК 09.

ОК 10.
ПК 1.1.-ПК 1.4.

ПК 2.1.-ПК 2.3.

ПК 3.1.-3.5

ПК 4.1.-4.3

	
	1. Основные понятия и определения. Методы сборки. Стадии сборки. Технологическая документация процесса сборки. Технологическая схема сборки. Пример составления технологической схемы сборки
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Выполнение расчетно-практической работы по сборке узла
	1
	

	Консультации
	2
	

	Экзамен
	6
	

	Всего
	48
	


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ  дисциплины 
3.1. Материально-техническое обеспечение
Реализация программы предполагает наличие учебного кабинета технологии автоматизированного машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета: 
· посадочные места по количеству обучающихся; 

· рабочее место преподавателя; 

· комплект учебно-наглядных пособий; 

· принтер;
· проектор; 

· программное обеспечение общего и профессионального назначения;
· комплекты учебно-методической документации; 

· автоматизированное рабочее место преподавателя.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

ОИ - Основные источники учебной литературы:
1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов.-М:Академия, 2017

2. Селевцев Л.И. Автоматизация технологических процессов.-М:Академия, 2016

3. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства.-М:Академия, 2018, 2016
