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1.   ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
         Целью производственной практики ПП.02.01 являются:

· формирование представлений студентов о выбранной профессии, структуре химического предприятия, ассортименте химических изделий, изготавливаемых на предприятии и их значении для народного хозяйства;
· закрепление, расширение, углубление и систематизация, знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе деятельности предприятия организация рабочего места слесаря – ремонтника;
· приобретение первоначального  практического опыта техника, развитие профессионального мышления;
· сбор материала для курсового проекта по специальной дисциплине;
· ознакомление студентов со структурой и схемой управления химическим предприятием, с основными и вспомогательными цехами, с правилами внутреннего распорядка, охраной труда и техники безопасности.
     2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Задачами производственной практики являются:
· закрепление и углубление знаний полученных студентами в процессе теоретического обучения;
· приобретение необходимых умений, навыков и опыта практической работы по изучаемой специальности;
· формирование у студента общих и профессиональных компетенций.
3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОПОП СПО

Производственная практика входит в профессиональный модуль ПМ.02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования.
Производственная практика базируется на знаниях, умениях и навыках, полученных при изучении следующих ОП и МДК:

ОП.01. Инженерная графика;
ОП.04. Материаловедение;
ОП.05. Метрология, стандартизация и сертификация; 

ОП.06. Технологическое оборудование;

ОП.08. Обработка металлов резанием, станки и инструменты;
МДК.01.01. Осуществление монтажных работ промышленного оборудования;

МДК.01.02. Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования;
МДК.02.01. Техническое обслуживание промышленного оборудования;

МДК.02.02. Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним.
4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
          Заводская.

5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Места проведения практики:

1. ПАО «Химпром» г. Новочебоксарск;
2. Биологические очистные сооружения г. Новочебоксарск;
3. Биологические очистные сооружения г. Мариинский Посад;
         4.   ОАО «ТГК-5» ТЭЦ-3 г. Новочебоксарск;
         5.   ТЭЦ-2 г. Чебоксары;
         6.   ЗАО фирма «Август» Вурнарский завод смесевых препаратов, пос. Вурнары;
         7.   ОАО «Водоканал» г. Новочебоксарск.
Время проведения практики: 7 семестр.
Продолжительность практики: 4 недели.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
В результате прохождения производственной практики студент должен обладать следующими компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

	ПК 2.2.
	Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов 

	ПК 2.3. 
	Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

	ПК 2.4.
	Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


В результате прохождения данной производственной практики обучающийся должен приобрести следующие практические навыки, умения и знания: 
иметь практический опыт:

	- проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
- проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;

- устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией

	- диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

- дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

	- выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

- анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;

- разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

- проведения замены сборочных единиц;

	- проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропроводки технической документации изготовителя;

- проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;

- наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования;

- замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;


уметь: 
	- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;

- выбирать слесарный инструмент и приспособления;

- выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;

- выполнять промывку деталей промышленного оборудования;

- выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного оборудования;

- контролировать качество выполняемых работ;

- осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда;

	- определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

- производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания;

- определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;

	- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

- производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

- оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

- составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

- производить замену сложных узлов и механизмов;

	- подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

- производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

- осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя

- контролировать качество выполняемых работ;


знать: 
	- требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

- правила чтения чертежей деталей;

- методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;

- назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

- основные технические данные и характеристики регулируемого механизма;

- технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

- способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования;

	- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- методы проведения и последовательность операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

- правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного оборудования;

	- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- правила чтения чертежей;

- назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

- правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

- правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы;

- правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при ремонтных работах;

	- перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

- методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

- технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

- способы выполнения крепежных работ;

- методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах.


7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
        Общая трудоемкость производственной практики составляет 144 часа.

	Наименование разделов и тем


	Количество часов при очной форме обучения
	Недель

	
	Всего
	Практические занятия
	Всего

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Обучение студентов комплексу работ, выполняе​мых слесарем-ремонтником по техническому обслуживанию промышленного оборудования.
	36
	36
	1

	Тема 1.1. Вводный инструктаж по технике безопасности
	4
	4
	0,78

	Тема 1.2. Ознакомление с цехом.
	32
	32
	0,22

	Раздел 2. Обучение студентов комплексу работ, выполняе​мых слесарем-ремонтником по ремонту промышленного оборудования.
	100
	100
	2,78

	Тема 2.1. Назначение и устройство основной аппаратуры и оборудования производственного участка.
	22
	22
	0,61

	Тема 2.2. Трудовые, энергетические и материальные затраты на ремонт оборудования 
	38
	38
	1,05

	Тема 2.3. Надежность, ремонтопригодность и износ оборудования
	20
	20
	0,56

	Тема 2.4. Основные неисправности и методы их устранения. Средства управления и контроля.
	20
	20
	0,56

	Тема 2.5. Сбор материала для отчета по практике и курсового проектирования
	В течение всего периода практики

	Раздел 3. ЗАЧЕТ ПО ПРАКТИКЕ.
	8
	8
	0,22

	Всего:
	144
	144
	4


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Используются образовательные технологии и элементы производственной технологии. 

9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ     РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Каждому студенту выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение производственной практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.
10.  ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ)
          Дифференцированный зачет.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Методические указания по сбору материала по производственной практике, цеховая документация - регламент, рабочие инструкции.
12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН​НОЙ      ПРАКТИКИ


Производственное цеховое оборудование.

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС СПО с учетом рекомендаций и Примерной ОПОП СПО по направлению и профилю подготовки 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
