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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

   
Целями учебной практики являются:
· закрепление теоретических знаний, полученных при изучении профессиональных модулей; 
· формирование навыков и умений выполнения работ, которые соответствуют указанной области профессиональной деятельности;

· содействие трудовому воспитанию и профессиональной направленности студентов;

· развитие познавательного интереса у студентов.

2. ЗАДАЧИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Задачами учебной практики являются приобретение практических навыков в будущей профессиональной деятельности.
3. МЕСТО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОПОП СПО


Учебная практика базируется на освоении профессиональных модулей ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования, ПМ.03 Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию.
4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Лабораторные работы

5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Слесарно-механические мастерские Новочебоксарского химико-механического техникума.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
В результате прохождения данной учебной практики обучающийся должен: 

иметь практический опыт:
· определения оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

· разработки технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;

· определения потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования;
уметь:

· на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности; 
· производить расчеты по определению оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;
· разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;
· разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ;
· обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами;
· разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства;
знать:

· порядок выбора оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

· порядок разработки и оформления технической документации;

· действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность.


Результатом освоения практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.


	Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 3.2.


	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов.

	ПК 3.3.


	Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

	ПК 3.4.


	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Общая трудоемкость учебной практики составляет 72 часа.

	№

п/п
	Разделы (этапы) практики
	Виды учебной работы, на практике включая самостоятельную работу студентов и трудоемкость (в часах)
	Формы текущего контроля

	1. 
	Инструктаж по ТБ 


	Ознакомительная лекция - 2 часа
	Самостоятельная работа с интрук-циями – 2 часа
	Индивидуальное собеседование по допуску к ра​ботам по технике безопасности – 2 часа

	2. 
	Машинная обработка
	Ознакомительная лекция - 1 час
	Самостоятельная работа - 10 часов
	Проверка

 работы – 2 часа

	3. 
	Сварка
	Ознакомительная лекция - 1 час
	Самостоятельная работа - 8 часов
	Проверка

 работы – 2 часа

	4. 
	Сборка проекта
	Ознакомительная лекция - 1 час
	Самостоятельная работа - 10 часов
	Проверка

 работы – 2 часа

	5. Р
	Ручная разметка
	Ознакомительная лекция - 1 час
	Самостоятельная работа - 6 часов
	Проверка

 работы – 2 часа

	6. 
	Сборка пневматической схемы
	Ознакомительная лекция - 2 часа
	Самостоятельная работа - 16 часов
	Проверка

 работы – 2 часа

	
	Итого:
	72 часа


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ, НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

Во время прохождения учебной практики проводятся знакомство с работами, которые соответствуют указанной области профессиональной деятельности.
9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ
· Методические указания по выполнению практической работы;

· Инструкция по технике безопасности;

· Инструкция по правилам внутреннего распорядка и личной гигиене работающих.

10. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ)

 Дифференцированный зачет.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ    УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Методические указания по учебной практике.

Источники учебной литературы:
1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: учебник. -М: Академия, 2017.
2. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. -М: Академия, 2015.

12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Технические средства обучения:

· инструменты для обработки металла;

· контрольно-измерительные инструменты;

· разметочный инструмент;

Оборудование слесарно-механических мастерских:

- сварочный аппарат для дуговой сварки плавящимся металлическим электродом (MIG/MAG);
- заточной станок;
- токарно-винторезный станок;
- дисковый отрезной станок с пильным диском;
- учебно-лабораторный электро-пневматический стенд;
- магнитная стойка с цифровым индикатором часового типа;
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- набор крепежа;
- шуруповерт аккумуляторный;
- виброанализатор;
- стенд для проведения центровки и балансировки;
- учебный стенд «Промышленная механика и монтаж».
Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС с учетом рекомендаций по направлению и профилю подготовки.

