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1.   ЦЕЛИ  ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
         Целью производственной практики ПП.04.01 являются:

· формирование представлений студентов о выбранной профессии, структуре химического предприятия, ассортименте химических изделий, изготавливаемых на предприятии и их значении для народного хозяйства;
· закрепление, расширение, углубление и систематизация, знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе деятельности предприятия организация рабочего места слесаря – ремонтника;
· приобретение первоначального практического опыта техника, развитие профессионального мышления;
· сбор материала для курсового проекта по специальной дисциплине;
· ознакомление студентов со структурой и схемой управления химическим предприятием, с основными и вспомогательными цехами, с правилами внутреннего распорядка, охраной труда и техники безопасности.
     2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Задачами производственной практики являются:
· закрепление, систематизирование и обобщение знания студентов по всему комплексу изученных общепрофессиональных и специальных учебных дисциплин;
· прививание навыков самостоятельной творческой работы при решении конкретных вопросов производственно-технического характера;
· умение пользоваться справочной, нормативно-технической документацией и средствами вычислительной техники.
3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОПОП СПО

Производственная практика ПП.04.01 входит в профессиональный модуль ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. Производственная практика базируется на знаниях, умениях и навыках, полученных при изучении следующих ОП и МДК:

ОП.01. Инженерная графика;
ОП.04. Материаловедение;
ОП.05. Метрология, стандартизация и сертификация; 

ОП.06. Технологическое оборудование;

ОП.08. Обработка металлов резанием, станки и инструменты;
МДК.01.01 Осуществление монтажных работ промышленного оборудования;

МДК.01.02 Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования; МДК.02.01 Техническое обслуживание промышленного оборудования;

МДК.02.02 Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним;
МДК.03.01 Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию;

МДК.03.02 Организация монтажных работ по промышленному оборудованию;

МДК.03.03 Организация наладочных работ по промышленному оборудованию; 

МДК.03.04 Управление качеством, планирование и организация работ в структурном подразделении;

МДК.03.05 Машинная обработка, сварка, сборка проекта, ручная разметка. Сборка пневматической схемы;

МДК.04.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
          Заводская.

5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Места проведения практики:

1. ПАО «Химпром» г. Новочебоксарск;
2. Биологические очистные сооружения г. Новочебоксарск;
3. Биологические очистные сооружения г. Мариинский Посад;
         4.   ОАО «ТГК-5» ТЭЦ-3 г. Новочебоксарск;
         5.   ТЭЦ-2 г. Чебоксары;
         6.   ЗАО фирма «Август» Вурнарский завод смесевых препаратов, пос. Вурнары;
         7.   ОАО «Водоканал» г. Новочебоксарск.
Время проведения практики: 8 семестр.
Продолжительность практики: 5 недель.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Требования к результатам освоения производственной практики сформированы на основе квалификационных требований, предъявляемых к Слесарю-ремонтнику третьего разряда, описанных в Едином тарифно-квалификационном справочнике работ и профессий рабочих.

Квалификационная характеристика Слесаря-ремонтника третьего разряда
	ЕТКС
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих

	Выпуск 2
	Слесарные и слесарно - сборочные работы

	  § 154
	Слесарь-ремонтник (3-й разряд) 

	Характеристика работ
	Разборка, ремонт, сборка и испытание средней сложности узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. Ремонт, регулирование и испытание средней сложности оборудования, агрегатов и машин, а также сложного под руководством слесаря более высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 11 - 12 квалитетам. Ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция. Разборка, сборка и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций. Изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки. Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 

	Должен знать
	Устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов; технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин; технические условия на испытание, регулировку и приемку узлов и механизмов; основные свойства обрабатываемых материалов; устройство универсальных приспособлений и применяемых контрольно-измерительных инструментов; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости; правила строповки, подъема, перемещения грузов; правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.


7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
        Общая трудоемкость производственной практики составляет 180 часов.
	Наименование разделов и тем
	Количество часов при очной форме обучения
	Недель

	
	Всего
	Практические занятия
	Всего

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ИЗУЧЕНИЕ РАБОТЫ ОСНОВНЫХ ОТДЕЛОВ И СЛУЖБ ПРЕДПРИЯТИЯ. 
	44
	44
	1,22

	Тема 1.1 Инженерно – технический комплекс 
	6
	6
	0,16

	Тема 1.2 Технический отдел
	6
	6
	0,16

	Тема 1.3 Планово – экономический отдел
	6
	6
	0,16

	Тема 1.4 Отдел нормирования труда и заработной платы
	6
	6
	0,16

	Тема 1.5 Отдел материально – технического снабжения и сбыта
	6
	6
	0,16

	Тема 1.6 Отдел формирования заказов.
	6
	6
	0,16

	Тема 1.7 Отдел маркетинга
	4
	4
	0,11

	Тема 1.8 Метрологическая служба
	4
	4
	0,11

	Тема 1.9 Сбор материала для отчета по практике
	Во время всего периода практики

	Раздел 2. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ (мастера или бригадира – ремонтника)
	132

	132

	3.67

	Раздел 3. ЗАЧЕТ ПО ПРАКТИКЕ
	4
	4
	0,11

	Всего:
	180
	180
	5


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Используются образовательные технологии и элементы производственной технологии. 

9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ     РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Каждому студенту выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение производственной практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.

10.  ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ)
          Дифференцированный зачет.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Методические указания по сбору материала по производственной практике, цеховая документация - регламент, рабочие инструкции.
12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН​НОЙ      ПРАКТИКИ


Производственное цеховое оборудование.

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС СПО с учетом рекомендаций и Примерной ОПОП СПО по направлению и профилю подготовки 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
