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ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ,

ФОРМИРУЕМЫХ В ХОДЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИКИ

УП.03.01 УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА

Машинная обработка, сварка, сборка проекта, ручная разметка. 
Сборка пневматической схемы
иметь практический опыт:
· определения оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

· разработки технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;

· определения потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования;
уметь:

· на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности; 
· производить расчеты по определению оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;
· разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;
· разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ;
· обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами;
· разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства;
знать:

· порядок выбора оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

· порядок разработки и оформления технической документации;

· действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность.


Результатом освоения практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию, в том числе профессиональ-ными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.


	Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 3.2.


	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов.

	ПК 3.3.


	Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

	ПК 3.4.


	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


Студент осваивает процессы, связанные с его рабочим местом, а его работа в период практик должна определить способность студента к самостоятельной работе, что является главной задачей практики.

Паспорт оценочных средств по практике

УП.03.01 УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА

Машинная обработка, сварка, сборка проекта, ручная разметка. 
Сборка пневматической схемы

	№ п/п
	Контролируемые разделы, этапы практики
	Содержание деятельности


	Код 

компетенции


	Порядковый номер оценочного средства

	1.
	  Подготовительный
	Прохождение инструктажа по ТБ. Индивидуальное собеседование по допуску к ра​ботам.
	ОК 1 – 11
ПК 3.1-3.4
	

	2.
	Основной
	Выполнение практичес-ких заданий в рамках 

плана прохождения практики.
	ОК 1 – 11
ПК 3.1-3.4
	

	3.
	Итоговый
	Оформление студентом необходимой документа-ции по практике. Подго-товка отчета к защите.
	ОК 1 – 11
ПК 3.1-3.4
	


           По окончании учебной практики сдается дифференцированный зачет.
Проверка знаний, умений и навыков студентов по практическому выполнению слесарно-механических работ проводится мастером в процессе обучения в учебно-производственных мастерских техникума. Качество работы студентов оценивается после выполнения практических работ, а также устного опроса по материалу темы. При этом рекомендуется учитывать качество и правильность выполнения студентами практических заданий, содержание рабочего места, экономию материалов и электроэнергии, умения пользоваться технической документацией, инструментом и приспособлениями, выполнения правил техники безопасности.

По окончании практики каждый студент сдает зачет, на котором представляет отчет с рабочими записями. Защита практики оценивается как дифференцированный зачет и учитывается при подведении итогов общей успеваемости студентов.  Оценка ставится в зачетной ведомости и выставляется в зачетную книжку.

 
Студенты, не выполнившие без уважительных причин требования программы учебной практики или получившие отрицательную оценку, отчисляются из учебного заведения как имеющие академическую задолженность. В случае уважительной причины, студенты направляются на учебной практику вторично, в свободное от учебы время.
Контроль работы студентов и отчётность

Текущий контроль прохождения учебной практики осуществляется в процессе практических занятий руководителем практики.

По итогам практики студенты сдают промежуточную аттестацию в виде демонстрационного экзамена.
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      ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЁТУ

УП.03.01 УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА

Машинная обработка, сварка, сборка проекта, ручная разметка. 
Сборка пневматической схемы
Специальность 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного          оборудования (по отраслям)
Курс: 4
Учебная группа: ______________
	1
	Виды механической обработки металлов.

	2
	Назначение и область применения токарно-винторезного станка.

	3
	Основные конструктивные особенности токарно-винторезного станка.

	4
	Основные технические характеристики токарно-винторезного станка.

	5
	Кинематика токарно-винторезного станка.

	6
	Режимы резания. 

	7
	Наиболее распространённые виды сварки и их применение.

	8
	Электро-дуговая сварка, ее особенности, достоинства и недостатки.

	9
	Ручная разметка, ее особенности.

	10
	Особенности пневматических приводов, достоинства и недостатки.

	11
	Свойства воздуха как рабочего тела передачи. Способы преобразования энергии в пневматических приводах.

	12
	Особенности применения пневматических приводов.

	13
	Пневматические двигатели, конструкция и параметры.

	14
	Тормозные устройства пневматических приводов.

	15
	Направляющие и регулирующие аппараты пневматических приводов.

	16
	Логические элементы.

	17
	Вспомогательные устройства пневматических приводов.

	18
	Аппаратура автоматизированных пневматических приводов.

	19
	Контрольная аппаратура.

	20
	Классификация пневматических приводов.

	21
	Структурные схемы и системы управления дискретных и позиционных пневмоприводов.

	22
	Схемы управления пуском и реверсом пневмодвигателей.

	23
	Техническое обслуживание пневматических приводов.

	24
	Требования безопасности к пневматическим приводам.

	25
	Условные графические обозначения пневматических элементов на принципиальных схемах.


Преподаватель __________        Е.В. Карабасова

