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1. паспорт  Рабочей ПРОГРАММЫ  
1.1. Область применения программы

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.06. Процессы формообразования и инструменты является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с требованием федерального государственного образовательного стандарта профессионального образования, входящей в состав укрупненной группы 15.00.00 Машиностроение по направлению подготовки 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

           Дисциплина ОП.06. Процессы формообразования и инструменты входит в профессиональный  цикл.

1.2Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям
 Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:
	Результаты освоения
	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрирует интерес к будущей профессии.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Выбирает и применяет методы и способы решения профессиональных задач в области

разработки технологических процессов изготовления  деталей машин. 

Выбирает методы восстановления деталей и участвует в процессе их изготовления.

Выбирает эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.
Оценивает эффективность и качество выполнения.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Решает стандартные и нестандартные профессиональные задачи при разработке

технологических процессов изготовления деталей машин.
Участвует в планировании и организации работы структурного подразделения.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Осуществляет эффективный поиск необходимой информации.

Использует различные источники, включая электронные.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Проводит пусконаладочные работы и испытания промышленного оборудования после ремонта и монтажа.

Составляет документацию для

проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.

Составляет документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

Участвует в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Взаимодействует с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.

Выполняет работы в малых группах, звеньях, бригадах.

Формирует коммуникативные способности в общении. 

Владеет способами бесконфликтного общения в коллективе. 

Соблюдает  принципы профессиональной этики.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	Проводит самоанализ и коррекцию результатов собственной работы.

Планирует и координирует деятельность персонала по выполнению производственных заданий.

Контролирует выполнение правил техники безопасности, производственной и трудовой дисциплины, требований охраны труда промышленной и экологической безопасности.

	ПК 1.1. Руководить работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.
	Воспроизводит руководство работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.

	ПК 1.2. Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.
	Контролирует работы по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.

	ПК 1.3. Участвовать в пуско-наладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.
	Проводит пуско-наладочные работы и испытания   промышленного оборудования после ремонта и монтажа.

	ПК 1.4. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.
	Определяет методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.

	ПК 1.5. Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.
	Заполняет документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.

	ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.
	Определяет эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.

	ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
	Различает методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.

	ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
	Проводит работы по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

	ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
	Оформляет  документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

	ПК 3.1. Участвовать в планировании работы структурного подразделения.
	Планирует работу структурного подразделения.

	ПК 3.2. Участвовать в организации работы структурного подразделения.
	Организует работы структурного подразделения.

	ПК 3.3. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
	Руководит работой структурного подразделения.

	ПК 3.4. Участвовать в анализе процесса и результатов работы подразделения, оценке экономической эффективности производственной деятельности.
	Анализирует процесс  и результаты работы подразделения, оценке экономической эффективности производственной деятельности.

	Должен уметь:
	

	- выбирать режущий инструмент и назначать режимы резания в зависимости от условий обработки;
	- устанавливает режимы резания в соответствии с нормативно-справочной документацией;
- обосновывает выбор лезвийного инструмента в зависимости от условий обработки;


	- рассчитывать режимы резания при различных видах обработки.
	- определяет режимы резания при различных видах обработки.

	Должен знать:
	

	- классификацию и область применения режущего инструмента;
	-различает методы формообразования заготовок;
- понимает и обосновывает выборы методов обработки металлов резанием;
- классифицирует материалы согласно их режущих свойств;
- применяет режущие инструменты  с учетом их классификации и области применения;

	- методику и последовательность расчетов режимов резания.
	- последовательность расчетов режимов резания при различных видах обработки.



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка
	142

	Самостоятельная работа 
	36

	Консультация 
	12

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка в том числе:
	94

	     лабораторные занятия
	6

	     практические занятия
	24

	Промежуточная  аттестация обучающихся                                                         экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины   
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Технологические процессы в машиностроении
	
	
	

	Тема 1.1. Производственные и технологические процессы
	Теоретическое обучение:
Материалы применяемые в машиностроение. Краткий исторический обзор.
Характеристика литьевого производства. Виды литьевых форм. 
	2

2
	1

	Раздел 2.
 Основы теории резания
	
	
	

	Тема 2.1. Физические и фактические основы резания
	Теоретическое обучение:

Стружкообразование. 
Инструментальные материалы. Требования к инструменту.
Физические основы резания. 

Фактические основы резания.
	2

2

2

2
	1

	Раздел 3. 
Виды обработки металлов резанием
	
	
	

	Тема 3.1.

Токарная обработка 

материалов
	Теоретическое обучение:

Понятие о токарной обработке. Инструменты, применяемые при токарной обработке. Элементы режима резания.

Классификация токарного инструмента. Геометрия токарного резца.

Токарные станки и их классификация. Составление уравнения кинематического баланса главного движения.
	2

2

2
	1

	
	Лабораторное занятие №1

Изучение геометрии токарного резца.
	2
	2

	
	Практические занятия №1,2.
Изучение кинематических схем станков.

Составление с натуры кинематической схемы передаточного механизма токарно-винторезного станка.
	2

2
	2

	Тема 3.2.

Строгание и долбление
	Теоретическое обучение:
Строгание и долбление.
	2
	1

	Тема 3.3.

Сверление, зенкерование, развертывание отверстий
	Теоретическое обучение:

Понятие о сверлении, зенкеровании и развертывании отверстий. Характеристика осевого инструмента.

Процессы сверления, развертывание, зенкерование отверстий. Элементы режима резания.
	2

2
	1

	
	Лабораторное занятие №2.

Изучение элементов и геометрии спирального сверла.
	2
	2

	
	Практическое занятие №3.

Изучение кинематической схемы сверлильного станка 2 Н135.
	2
	2

	Тема 3.4. 

Процесс фрезерования
	Теоретическое обучение:

Виды фрезерования. Характеристика оборудования. Инструменты, применяемые при фрезеровании.

Элементы режима резания при фрезеровании. Особенности способа фрезерования.
	2

2
	1

	
	Лабораторное занятие №3.

Изучение различных типов фрез.
	2
	2

	
	Практическое занятие №4.

Изучение кинематической схемы станка 6Р82.
	2
	2

	Тема 3.5.

Зубонарезание
	Теоретическое обучение:

Нарезной инструмент. Технологическое оборудование для зубонарезания. Виды и способы зубонарезания.
Отделочные виды обработкизубчатых колес. Притирка, шлифование. Характеристика инструмента.

Отделочные виды обработки зубчатых колес. Зубохонингование, зубошевенгование.
	2

2

2
	1

	
	Практические занятия № 5, 6, 7, 8.
Настройка зубодолбильного станка 5М14.

Нарезание зубчатых колес.

Настройка универсальной делительной головки УДН-350. 
Настройка универсальной делительной головки УДН-350 на нарезание зубчатых колес.
	2

2

2

2
	2

	Тема 3.6.

Резьбонарезание
	Теоретическое обучение:
Способы резьбонарезания. Характеристика инструмента для ручного нарезания резьб.

Вихревые, механические способы нарезания резьб.
	2

2
	1

	Тема 3.7. 

Протягивание
	Теоретическое обучение:
Виды и способы шлифования. Элементы режима резания. 
Характеристика технологического оборудования.

Характеристика шлифовального инструмента. 
Классификация шлифовального инструмента. 
	2

2

2

2
	1

	Тема 4.

Другие способы обработки материалов
	Теоретическое обучение:
Электрохимические способы обработки материалов. 
Область их применения электрохимических способов.
Электрофизические способы обработки материалов. 
Область их применения электрофизических способов. 
Лазерный способы обработки материалов. 
Характеристика лазерной установки.
	2

2

2

2

2

2
	1

	Тема 5.

Изготовление типовых деталей
	Теоретическое обучение:
Изготовление типовых деталей.
	4
	1

	
	Практические занятия № 9, 10, 11, 12.
Составление схемы обработки наружных поверхностей вращения.

Обработка наружных поверхностей вращения.
Составление схемы обработки внутренних поверхностей вращения.
Обработка внутренних поверхностей вращения.
	2

2

2

2
	2

	Самостоятельная работа 
Виды заготовок. Припуски на механическую обработку заготовок.
Стружкообразование. Силы резания.

Явление наклепа при резании. Наростообразование.
Элементы режима резания при строгании. 
Элементы режима резания при долблении.
Характеристика и конструктивные элементы развертки. 
Характеристика и конструктивные элементы зенкера.
Способы фрезерования и их особенности.
Оборудования, применяемые для отделочных и доводочных видов обработки зубчатых колес.
Автоматические, механические способы обработки резьб.
Виды протяжек.
Способы установки шлифовального инструмента на оборудовании.

Способы правки и балансировки шлифовального инструмента.
Электронно-лучевой способ обработки металлов.

Плазменно-лучевой способ обработки материалов

Ультразвуковой способ обработки материалов.

Методы упрочнения поверхностей деталей.
	36
	3

	Консультации
	12
	

	Всего
	142
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебных кабинетов:

Процессов формообразования и инструментов; Технологии обработки материалов. 
Мастерской: Слесарно-механической.

Оборудование учебного кабинета:

- посадочное количество мест для студентов;

- макеты токарных резцов;

- резцы токарные, строгальные;

- фрезы дисковые, цилиндрические, пальцевые;

- долбяки.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

- токарно-винторезный станок 1К62;

- учебные станки учебной группы ТВ-3, ТВ-4;

- фрезерный станок модели 675;

- пресс-ножницы;

- расточные станки;

- кругло-шлифовальный станок модели 3Б151П;

- сверлильные станки модели ЭМ-102 и 9А592.

3.2. Требования к минимальному информационному обеспечению  обучения
Основные источники учебной литературы:

1. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. -М: Академия, 2013.
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