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1. паспорт  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Аннотация и область применения программы

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины  Слесарное дело является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности 10527 Аппаратчик подготовки сырья и отпуска полуфабрикатов и продукции.

Целью программы является изучение приемов и знаний обработки металлов. Формирование и развитие практических навыков по выполнению слесарных работ.

Задачами программы являются развитие технического и творческого мышления, интереса к технике и профессии, осуществление профессиональной ориентации с целью подготовки обучающихся к сознательному выбору профессии.

Настоящей программой дополнительного образования предусмотрено получение обучающимися знаний о свойстве металлов, способах обработки металлов, умения выбирать способы и приемы обработки деталей, использовать правильно контрольно-измерительные инструменты и правильно определять отклонения от эталона.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
- выполнять общие слесарные работы;

- пользоваться технической документацией;
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- технологию выполнения слесарных операций;

- виды инструментов и приспособлений;

- назначение и правила применения контрольно-измерительного инструмента;

- допуски и посадки, классы точности, чистоты;

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов
по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	5

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
	5

	теоретическое обучение
	3

	практические занятия
	2

	Промежуточная аттестация проводится в форме  дифференцированного зачета                                                    


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины   

Слесарное дело
	Наименование разделов и тем 
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	Объем часов

	1
	2
	3

	Введение 
	Содержание учебного материала

Рабочее место слесаря Техника безопасности и охрана труда.

Научно-технический прогресс – движущая сила общества. Роль человека труда в современном производстве. Понятие о трудовой и технологической дисциплине. Понятие о культуре труда рабочего. 

Правила внутреннего распорядка, режим работы слесарных мастерских, организация рабочего места при производстве слесарных работ.
	1

	
	
	Практическая занятие  № 1 по теме:  Организация труда и рабочее место слесаря.
	

	
	 
	

	Раздел 1. Допуски, посадки и технические измерения 
	
	

	Тема1.1.

Контрольно – изме- рительные инструменты
	Содержание учебного материала

Назначение измерительных и проверочных инструментов. Перечень измерительных и проверочных инструментов, применяемых при производстве слесарных работ.
Штангенинструменты,  микроскопические измерительные инструменты,  калибры: устройство, принцип действия, методика измерений.
	1

	
	
	Практическая занятие  № 2 Измерение наружных и внутренних размеров штангенциркулем.
	

	
	
	

	Тема 1.2. Допуски и посадки, классы точности и частоты
	Содержание учебного материала

Единая система допусков и посадок (ЕСДП), Основные нормы взаимозаменяемости.

Размеры, предельные отклонения и допуски. Соединения и посадки. Обозначение полей допусков, предельных отклонений и посадок на чертежах и в других технических документах. Шероховатость поверхности. Точность формы и расположения. Волнистость поверхности. Классы точности, чистоты.
	1


	
	
	Практическое занятие  №3 по теме: Контроль размеров предельными калибрами, калибрами, угольниками и щупами. Определение  отклонений плоских поверхностей от формы
	

	
	
	

	Раздел 2. Технология выполнения слесарных операций
	
	

	Тема 2.1.Подготовительные операции слесарной обработки. Размерная слесарная обработка
	Содержание учебного материала

Подготовительные операции слесарной обработки. Разметка и ее назначение.  Инструменты и приспособления, применяемые при разметке..Основные этапы разметки. Разметка по шаблонам, изделию и чертежам. Составление чертежей деталей. Определение центров окружностей центроискателем.  Расчёт длины заготовки при гибке деталей.  Выполнение схемы правки металла. Размерная слесарная обработка. Слесарная обработка отверстий. Инструменты и приспособления, применяемые при слесарной обработке отверстий. Сверление, зенкеровнание, развертывание отверстий. Причины поломки сверл. Брак при обработке отверстий.

Понятие о резьбе  и ее элементах. Виды и назначение резьб.  Инструменты для нарезания резьб. Подбор сверл для сверления отверстий под резьбу и выбор диаметра стержня  при нарезании резьбы. Брак при нарезании резьбы и способы его предупреждения.
	1


	
	
	Практическое занятие  №4 по теме; Составление чертежей деталей. Определение центров окружностей центроискателем. Расчёт длины заготовки при гибке деталей. Напильники. Выбор напильников. Выбор сверл, зенкеров, развёрток по диаметру. Определение основных элементов резьбы.
	

	Тема 2.2. Пригоночные операции слесарной обработки. Сборка неразъёмных соединений
	Содержание учебного материала

Пригоночные операции слесарной обработки. Понятие о шабрении. Инструменты и приспособления, применяемые при шабрении. Приемы шабрения различных поверхностей. Механизация шабрения. Контроль точности шабрения.

Притирка и доводка, их назначение и применение. Притирка плоских, цилиндрических и конических поверхностей. Полировка. Механизация притирки.

Сборка неразъёмных соединений. Понятие о клепке. Заклепки и заклепочные соединения. Инструменты, приспособления, применяемые при клепке. Ручная и механическая клепка.

Понятие о паянии и лужении. Припои и флюсы. Паяльники и паяльная лампа. Паяние твердыми и мягкими припоями. Паяние алюминия.. Приемы лужения.

Клеевые соединения.
	1

	
	
	Практическое занятие  №5  по  теме: Последовательность шабрения, притирки и доводки. Инструменты, приспособления, применяемые при клепке. Классификация припоев по температуре плавления. Конструктивные формы клеевых соединений
	

	
	
	

	Всего 
	
	
	5



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета 

«Слесарное дело»

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя; 
- учебно-наглядные пособия по дисциплине «Слесарное дело»;
- плакаты по слесарным операциям,

- образцы слесарных инструментов, приспособлений, изделий.

Технические средства обучения: 
- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;  
- мультимедиапроектор;
- интерактивная доска.
3.2. Требования к минимальному информационному обеспечению обучения
Основные источники учебной литературы 

1. Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учеб. пособие для проф. техн. училищ. – М.: 1982. – 208 с.

2. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела. М., 2000г.
3. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие. – М.: ОИЦ «Академия», 2007 – 80 с.

4. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: ОИЦ «Академия», 2008.

5. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2008. – 272 с.

.
Дополнительные источники учебной литературы 

1. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ «Академия», 2005. – 30 шт.

2. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
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